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 انكميزي 33دراسة القيم المثمى لعوامل التنشية المؤثرة بالخيط القطني نمرة 
 

 *ميا محمد سميمان *
 (2202 / 8 /21ل لمنشر في ب  ق   . 0202/  4/  02تاريخ الإيداع )

 
 ممخّص  

بشكل أساسي عمى التحضيرات التي تسبق عممية النسيج  ديمومتوتعتمد جودة القماش المنسوج و 
لتي تعتبر قمب عممية  لتدويرات و التسدية وانتياءً بالتنشية ا والتي يخضع ليا خيط السداء بدءاً با

 النسيج وروحيا.
د عمى ويقصد بعممية التنشية تغميف الخيط بطبقة رقيقة من محمول النشاء سطحياً ) فمم رقيق( مما يعزز قوتو و يساع

 تحسين مواصفاتو الميكانيكية وبالتالي انتاجية النول لاحقاً.
ييدف ىذا البحث الى دراسة تأثير تغيير عوامل التنشية المختمفة عمى المواصفات الميكانيكية لمخيط القطني المنشى 

 .القماش وفق اليدف المنشود منمثالية  ديمومةنسيج و عممية لضمان نجاح عممية التنشية الذي يعني 
 

خيط السداء, الخامة القطنية, النمرة, سرعة سحب الآلة, ضغط روليات العصر, لزوجة محمول : الكممات المفتاحية
  التنشية.
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  ABSTRACT    

 
 The quality of woven fabric and its using resistance  depend basically on textile 

preparation which applied on warp yarn , from recycling to warping and finally sizing that 

considered as the heart of fabrics weaving . 

Sizing means , flashing cotton yarn with a thin film of size so it will be stronger and will 

have better mechanical characteristics , which will increase the productivity of weaving 

machine. 

this research is aimed to studying of the sizing factors changing effects on the mechanical 

characteristics of cotton yarn, to insure success of sizing which lead to perfect weaving 

operation, and optimum using resistance of the fabric according to the final goal. 

 

keywords: warp yarn, cotton material, yarn size, machine pulling speed, squeezing 

cylinders pressure, sizing solution viscosity. 
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 مقدمة:
خضعت الأقمشة المنسوجة في العقود الأربعة الماضية إلى منافسة ىائمة من قبل أقمشة الموضة, الأقمشة المحاكة, 
واللامنسوج. وقد قابل صناع النسيج ضغط المنافسة بالتركيز عمى تصميم أنوال توفر سرعات عالية جداً نسبياً ولتمبية 

تحسين, خصائص المادة الأولية, وجودة وفعالية العمميات السابقة  متطمبات الإنتاجية العالية عمى آلات النسيج يجب
لمنسيج. ونعني بذلك تركيب الغزل وخواصو, تحضير الغزل, كيمياء مكونات التنشية, وتحميل أداء الغزل المنشى 

سائل الصعبة الخاضع لبارامترات مشابية وعلاقتيا مع الأداء العممي عمى النول. تعد جودة ونوعية القماش من أىم الم
 لمصنعي القماش والذي سينعكس لاحقاً عمى استثمار القماش وتقييمو .

 الدراسة النظرية والمرجعية:
و الحصول عمى أفضل خيط لمتشغيل عمى آلة النسيج  تؤثر عوامل كثيرة و متعددة عمى نجاح عممية التنشية -

و لمواصفات أفضل لمقماش الناتج. الا أن بعض ىذه العوامل غير قابل لمتغيير ) ستاندر( يتبع لنوع الالة و مواصفاتيا 
 .[1], لذلك يتم العمل عمى العوامل القابمة لمتعديل و المؤثرة بشكل قوي عمى العممية ككل

 

 
 [1],[7]العوامل المؤثرة عمى نسبة التحميل بالنشاء( :  1الشكل ) 

من الميم ملاحظة أنو عمى الرغم من أنو لا تبدو العوامل المختمفة المؤثرة عمى عممية التنشية في الشكل السابق, و 
تأثيراً  توجد تركيبة محددة من ىذه العوامل تكون ىي المثمى, إلا أنو توجد بارامترات معينة تسبب زيادتيا أونقصانيا

ن إيجاد تركيب العوامل المثمى لكل نوع مستقل يتم تحقيقو  التجارب المعممية  بإجراءعكسياً عمى جودة الخيط, وا 
 من جية و مراقبة جودة أداء مطواة السداء عمى آلة النسيج من جية ثانية. والمخبرية
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 مصطمح تنشية خيوط السداء:
ول نشوي لمدة محددة وفقاً لسرعة السحب عمى الآلة ثم عصرىا بين عدة يقصد بتنشية خيوط السداء غمر الخيوط بمحم

أزواج من روليات العصر لإحاطة الخيط بغشاء رقيق من ىذه المادة النشوية وضمان عدم نفاذ المادة الى داخل الخيط 
 مما يسبب زيادة قساوتو و تكسره ما يعطي نتيجة عكسية ليدف عممية التنشية. 

يمكن نسجيا عمى نحومرضٍ دون بحيثWarp yarnsعممية التنشية ىومعالجة خيوط سداء  الغرض الأساسي من
المعاناة من أي تخريب ناتج عن الاحتكاك مع الأجزاء المتحركة في آلة النسيج واليدف الآخر الأقل شيوعاً في 

كساب القماش صفات خاصة مثل الوزن , Touch, المممسweightالدراسات الحديثة والميم جداً ىوا 
 .Smooth[2]والنعومة

تنشى النسيج المختمفة من احتكاك و شد و ضغط لمخيوط ولمنع تقطع خيوط السداء خلال عممية النسج تحت ظروف 
وحماية الاجزاء الضعيفة أصلًا في الخيط من  ىذه الخيوط لإكسابيا مقاومة احتكاك جيدة وزيادة قوة الخيط ومتانتو

 .ةتأثير ىذه الاحتكاكات الصارم

 
 (b) المسند الخمفي لمنول                   (a)شفرات حساس السداء 

 

 
 (d)عيون النير                         (c)أبواب المشط 

 [2],[7]( : نقاط الاحتكاك الرئيسة عمى نول النسيج. 2الشكل ) 
 

 أيضاً الى نتائج أخرى ممحوظة بشكل أقل ولكنيا بالغة الأىمية وىي: كما تؤدي عممية التنشية
, مما يقمل من احتمالية تعميق الخيط أثناء النسيج ضم الشعيرات السائبة في جسم الخيط والإقلال من التشعر .1

 و تقطعو نتيجة تضافر أثر التشعر و الاحتكاك.
 , مما يسمح لو بمقاومة عوامل النسيج. مع الحد الأدنى من التناقص لمرونتو الخيطزيادة قوة  .2
 الحصول عمى مطواة نسيج مضبوطة من حيث العدد والعرض والكثافة. .3

% بالمقارنة مع الخيط غير 20 (, فان الزيادة في قوة شد الخيط المنشى  تصل إلى حدود  3وكما يبدوفي الشكل ) 
 غير مرغوب بو لأنو يؤثر سمباً عمى مرونة الخيط.مادة النشوية إلى قمب الخيط مالمنشى. ولكن التغمغل الزائد ل
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 .[3],[7]( : ارتباط النشاء بالألياف في الخيط ) وليس بالقشرة فقط (  3الشكل ) 

( الاحتمالات المتنوعة الممكنة لطبقة النشاء المتشكمة. وىذا يؤكد عمى أىمية التوازن الأمثل بين تغمغل 4الشكل ) يبين
 .[3]النشاء في الغزل والتزويد بطبقة حماية فعالة محيطة بو 

مى ( فان خصائص التدفق لمحمول التنشية ودرجات الحرارة المطبقة تممك تأثيرات ىامة ع d – 4كما يبدوفي الشكل ) 
 توزع النشاء في بنية الغزل.

وذلك ستؤدي نسبة التحميل الزائدة بالمادة النشوية إلى تساقط النشاء خلال التشغيل عمى النول تحت القوى المطبقة 
 بسبب التثبيت المنخفض لمنشاء عمى الألياف.

وغير كافية لحمايتو تجاه الفعل (, طبقة رقيقة من النشاء عمى محيط الغزل a– 4سيتركالتغمغل الزائد, كما في الشكل ) 
 .[3]الاحتكاكي. ولتلافي ذلك, من المطموب زيادة إضافة النشاء لمحصول عمى طبقة الحماية المطموبة 

 
 

 
 .[3][7]( : رسوم تخطيطية توضح توزع النشاء عمى الغزل  4الشكل ) 

a تغمغل كبير, لا تغطية سطحية )b                      ,تمت إضافة نشاء زائد لتأمين الحماية السطحية.( تغمغل كبير 
c .تغمغل قميل جداً, لا تثبيت لمنشاء في بنية الغزل ) 

d . التوزع الأمثل ) 
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 أىمية البحث وأىدافو:
 أىمية البحث:

المستخدم وورديات  بحث في دراسة وضع التنشية القائم في شركة نسيج اللاذقية وفقاً لنوع الالاتتكمن أىمية ىذا ال
انكميزي و المستخدم في  36العمل المختمفة و الكفاءة بيدف المساىمة في حل مشكمة تنشية الخيط القطني نمرة 

 صناعة أنواع و تصاميم مختمفة من الأقمشة في ىذه الشركة.
 أىداف البحث:

 انكميزي. 36أثناء عممية تنشية الخيط القطني نمرة المثمىتحديد سرعة آلة التنشية أولًا:
انكميزي أثناء تجفيفو  36تحديد قيمة ضغط روليات العصر المستخدمة عمى آلة التنشية عمى الخيط القطني نمرة  :ثانياً 

 .بحيث تعطي أفضل النتائج من محمول النشاء
انكميزي حتى الحصول عمى الطبقة  36ني نمرة محمول التنشية المستخدم لتنشية الخيط القط تحديد لزوجة :ثالثاً 

 لنشاء عمى محيط الخيط.من االمناسبة 
 

 :و مواده البحث ائقطر 
 البحث: طريقة .1

في إحدى الشركات الوطنية وىي شركة نسيج اللاذقية وفي قسم   Sizing operationيتعمق محور بحثنا بعممية التنشية
القطنية الناتجة عن عممية  36وجود مشكمة في نوعية خيوط النمرة الانكميزية  ملاحظةالتنشية تحديداً, حيث تمت 

 Squeezingرإمكانية التغيير في عوامل ضغط العص و كثرة تقطعاتيا عمى آلة النسيج , وبسبب وجودالتنشية 

pressureسرعة الآلة ,Machinespeed ولزوجة محمول التنشية ,Sizingsolution viscosity والتوصل إلى علاقة
 .Size coating percentتربطيا مع التقطعات عمى النول والتي تتأثر إلى حد كبير بنسبة تحميل الغزل بالمادة النشوية 

 وتثبيت العوامل الأخرى.وفق الامكانيات المتاحة عمى آلة التنشية المستخدمة في الشركة حيث تم تغيير أحد ىذه العوامل 
 مواد البحث: .2

الناتجة من عممية (  36Neالكثافة الخطية ) النمرة  عاليةبالنسبة لمواد البحث فقد تم إجراء التجارب عمى الخيوط 
في الأقمشة المطموبة من قبل قسم التسويق  لإنتاجالتنشية في الشركة والتي ستستخدم كخيوط سداء عمى آلة النسيج 

وتم التعديل في قيم ,  شاء المطبوخ في مطبخ آلة التنشيةم محمول النتم استخدا , كماأو من قبل التجار العملاءالشركة 
وسيتم شرح مكونات الآلة و المحمول و السرعات المختمفة و قيم ضغط روليات العصر المتاحة عمى آلة التنشية , 

 .القسم العمميفي  طريقة الطبخ بالتفصيل
 النسيج: –منحني التنشية 

مبدئياً يمكن القول أن تقطعات السداء تنخفض بزيادة  .( 5النسيج في الشكل )  – يظير المنحني النموذجي لمتنشية
يزود الغطاء من الطبقة النشوية  .انخفاض التشعرو ىذا بسبب الزيادة المرافقة في قوة شد الخيط و  .نسبة التحميل بالنشاء

 .ضعيفة في الخيطيؤمن كذلك حماية كافية للأماكن الو المحيط بالخيط بمقاومة محسنة للاحتكاك 
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 .[4][7])العلاقة بين نسبة تحميل السداء بالنشاء وتقطعاتو عمى النول(النسيج النموذجي –( : منحني التنشية  5الشكل ) 

 
يبمغ تناقص تقطعات خيوط السداء بزيادة نسبة التحميل نقطة حرجة بحيث أن أية زيادة في التحميل بعدىا لن يظير 

 ,المتناسبة عكساً مع معدل تقطعات خيوط السداء ,فعالية النسيجتصل .تحسن ممحوظ في أداء الخيط عمى آلة النسيج
المجال الأمثل لنسبة التحميل بالنشاء عادةً بين النقطتين بالحد الأدنى يكون تمك القمة عندما يكون معدل التقطعات 

AوB  [4] .( 5) كما في الشكل الظاىرتين عمى المنحني النموذجي 
 القسم العممي:

تم أخذ عينات من الغزل غير المنشى ) الطري ( , و إجراء التحميل المخبري ليا و بعد ذلك تم قص عينات من الغزل 
نفسو بعد التنشية و إجراء التحميل المخبري لو أيضاً , و حساب مقدار الاختلاف كنسبة مئوية مع جميع الدراسات 

النسيج و تسجيل إنتاجية النول بالأمتار و عدد تقطعات خيوط الإحصائية , كما تم تتبع المطاوي المختبرة عمى آلة 
السداء في كل وردية مع مراعاة ظروف العمل و استخدام النول نفسو لجميع التجارب المعتبرة ) تم إجراء عدد كبير من 

 روف لجميع التجارب(. التجارب و استبعاد المطاوي المنسوجة عمى أنوال مختمفة و ذلك من اجل موضوعية الاختبار و تساوي الظ
 تمت دراسة عوامل ثلاثة و ىي : ضغط العصر , سرعة آلة التنشية , لزوجة محمول التنشية , 

حيث تم في المرحمة الأولى تثبيت السرعة و المزوجة و تغيير ضغط العصر حتى تم التوصل إلى القيمة المثمى لو وفقاً 
 لظروف صالة و آلة التنشية .

و المرحمة الثانية كانت دراسة سرعة آلة التنشية , بتثبيت ضغط العصر عمى القيمة المثمى بيدف تقميل عدد التجارب 
 المطموب و اختصار الوقت لاستغلالو في تجارب أخرى .

المرحمة الثالثة دراسة لزوجة محمول التنشية و ذلك من خلال تحديد المحتوى الصمب لممحمول باستخدام جياز 
 يفراكتومتر الذي يعطي قرينة انكسار المحمول كنسبة مئوية . الر 

 تغيير الضغط التجربة الأولى:
 :ظروف التجربة

 دقيقة ,  45% , مدة الطبخ  12نشاء بطاطا أجنبي , قرينة الانكسار 
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سوفت ) شمع  كغ مادة مساعدة غميسوفيلاكسترا 2+  750كغ نشاء كوليتكس 75ليتر ماء +  560مكونات الطبخة : 
م / د , درجة حرارة صالة التنشية  105% , سرعة آلة التنشية  7.9نباتي من الستيرات ( , رطوبة الخيط النيائية

 % .  60-90, الرطوبة الجوية  ℃  %  درجة حرارة الجو الخارجي   65- 70, رطوبة صالة التنشية  ℃      
 

 (: نتائج تجارب الضغط1الجدول)
  N 14000  16000  18000 ضغط العصر

 14 14 19.74 نسبة التحميل %

وسطي التقطعات بالمتر 
% 

20.71 22.08 57.68 

 0.5768 0.2208 0.2071 عدد التقطعات بالمتر

 .100تم حساب نسبة التحميل من نسبة وزن الخيط المنشى الى الخيط الطري وضربيا بالعدد 
 الآلة.أما عدد التقطعات فقد تم نقميا عن كمبيوتر 

 نلاحظ أن:
 التقطعات أكثر ما يمكن عند الضغط الأعظمي . .1
 التقطعات أقل ما يمكن عند الضغط الأصغري . .2
 % . 6.20نيوتن بنسبة  16000ازدادت التقطعات عند الضغط  .3
 % . 61.71نيوتن بنسبة  18000ازدادت التقطعات عند الضغط  .4
 تنخفض نسبة التحميل مع ازدياد ضغط العصر . .5

 
 (: مخطط علاقة نسبة التحميل بضغط العصرa-3)الشكل 
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 (: علاقة التقطعات عمى آلة النسيج بضغط العصر.b-3الشكل )

 تقرير العمل في صالة التنشية :
 أحمر. 7المطواة رقم 

 نيوتن .  14000متر الضغط   1 – 1000
 نيوتن . 16000متر الضغط   1000 – 1500
 نيوتن . 18000متر الضغط   1500 – 2100

 تقرير العمل في صالة النسيج :
)بعض الأنوال تعرضت لعطل سميم ميكانيكياً  2أحمر النول رقم  7الوردية الصباحية , المطواة رقم فيتم التبريز 

 ميكانيكي أثناء اجراء البحث فتم تلافي النتائج الواردة منيا(.
 الورديات.(: عدد تقطعات خيوط السداء عمى آلة النسيج وفق a-2الجدول)

 اليوم الأول
 ليمية مسائية صباحية

61 71 63 
- 5:30 4:55 
- 69 61.5 
- 37 20  

 اليوم الثاني
 ليمية مسائية صباحية

76 54 28 
6:10 4:15 2:08 
77.2 53.2 27 
16 49 29 

 

 اليوم الثالث
 ليمية مسائية صباحية

15 54 78 
1:10 4:25 6:08 
18 55.3 76.7 
18 45 19 

 

 اليوم الرابع
 ليمية مسائية صباحية

63 75 82 
4:25 6:04 6:25 
60.6 76 80.3 
18 12 19  

 اليوم الخامس
 ليمية مسائية صباحية

74 75 78 
5:44 5:51 6:04 
74.6 73.3 76 
14 22 18 

 

 اليوم السادس
 ليمية مسائية صباحية

79 82 79 
6:09 6:19 6:10 
76.9 79.1 77.2 
16 15 26 
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 اليوم السابع
 ليمية مسائية صباحية

54 84 88 
4:17 6:29 6:50 
53.6 81 85.5 
12 16 15 

 

 اليوم الثامن
 ليمية مسائية صباحية

70 82 65 
5:58 6:21 5:02 
75.8 79.5 63 
11 20 23 

 

 اليوم التاسع
 ليمية مسائية صباحية

77 83 29 
6:03 6:26 2:17 
75.7 80.4 28 
11 18 0 

 

 
 / 9نيوتن , حتى الوردية المسائية من يوم العمل  18000الضغط ىو  26 / 9حتى الوردية المسائية من يوم العمل 

 .نيوتن  18000نيوتن , و الباقي   16000ضغط العصر ىو  28
 فييا التسجيل.عة التي تم حيث تعبر أرقام الحقل الأول عن عدد التقطعات في الوردية, وأرقام الحقل الثاني عن السا

 وسطي التقطعات لكل وردية عمل كما يمي :
 (: عدد تقطعات خيوط السداء عمى آلة النسيج وفق الورديات.b-2الجدول)

 اليوم الأول
 ليمية مسائية صباحية

- 0.521 0.317  

 اليوم الثاني
 ليمية مسائية صباحية
0.21 0.907 1.035  

 اليوم الثالث
 ليمية مسائية صباحية
1.2 0.89 0.243  

 اليوم الرابع
 ليمية مسائية صباحية
0.285 0.16 0.231  

 اليوم الخامس
 ليمية مسائية صباحية
0.189 0.293 0.23  

 اليوم السادس
 ليمية مسائية صباحية
0.2 0.182 0.33  

 اليوم السابع
 ليمية مسائية صباحية
0.22 0.19 0.17  

 اليوم الثامن
 ليمية مسائية صباحية

 0.243 0.353  

 اليوم التاسع
 ليمية مسائية صباحية
0.142 0.216 0  

 إحصاء التجارب:
 (: مقاييس النزعة المركزية لنتائج التجارب.3الجدول)

 معامل الاختلاف الانحراف المعياري المتوسط الحسابي ضغط العصر
14000 N 0.2071 0.104 0.0108 

16000 N 0.2208 0.040 0.00167 

18000 N 0.5768 0.391 0.1534 

 : Ne 36التقرير المخبري لمنمرة 
 انكميزي الخاضعة لمتجربة. 33(: التقرير المخبري لمنمرة 4الجدول)

 CNCmالعمل CN/texالمتانة الاستطالة% CNقوة الشد 
 210.7 10.03 4.68 164.5 قبل التنشية

 420.4 23.31 3.67 381.9 نيوتن 18000بعد التنشية ضغط 
 346.9 21.87 3.25 358.4 نيوتن 16000بعد التنشية ضغط 
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 ملاحظات :
 نيوتن :  16000عند التنشية بضغط 

 % . 54.1ازدادت قوة الشد بنسبة  .1
 % .30.55انخفضت الاستطالة بنسبة  .2
 % .  54.13ازدادت المتانة بنسبة  .3
 % .  39.26ازداد العمل بنسبة   .4

 نيوتن :  18000عند التنشية بضغط 
 % . 56.92ازدادت قوة الشد بنسبة  .1
 % . 21.58انخفضت الاستطالة بنسبة   .2
 % . 56.97ازدادت المتانة بنسبة   .3
 % . 49.88ازداد العمل بنسبة   .4

نيوتن ىو الأفضل من حيث النتائج المخبرية مع ملاحظة صغر الفرق بين   18000نلاحظ أن الضغط  ملاحظة : 
الضغطين نوعاً ما , أما بالنسبة لمتقطعات فان العكس ىو الصحيح و لدقة أكبر فقد كان الضغط الأصغر ىو الأفضل 

 من حيث التقطعات .
ؤيد استخدام أعمى سرعة ممكنة و ىذا واضح يعتبر الفرق ضئيلًا بالنسبة لمتقطعات , لكن الإنتاجية العالية المطموبة ت

 .التالي( 5من الجدول )
 .  Ne 36( : تأثير تغير السرعة عمى نسبة التقطعات عمى النول و عمى آلة التنشية لمنمرة 5الجدول )

 نسبة التقطعات عمى آلة التنشية % نسبة التقطعات عمى النول % m/minالسرعة 
70 30 10.0 
80 31.5 10.5 
90 29.5 9.3 
100 42.2 11.2 

  
 .يعتبر الفرق ضئيلًا بالنسبة لمتقطعات , لكن الإنتاجية العالية المطموبة تؤيد استخدام أعمى سرعة ممكنة

 تجربة المزوجة : التجربة الثالثة: 
من أجل عدم تعطيل الإنتاج )عمى مقياس الريفراكتومتر سابق الذكر( %12لزوجة المحمول أكثر من  تخفيضلا يمكن 

( يبين نسب التقطعات الموافقة مع ملاحظة عدم 6و الجدول التالي )لأن النمرة الرفيعة تحتاج إلى تنشية مرتفعة . 
 ( .36إمكانية إجراء التحميل المخبري بسبب ظروف العمل ) انتياء فترة تشغيل النمرة 

 وبالتالي سنعتمد المزوجة المستخدمة حالياً.
 .  Ne 36( : تأثير تغير قرينة انكسار محمول التنشية عمى نسبة التحميل و نسبة التقطعات عمى النول لمنمرة 6الجدول )

 نسبة التحميل % نسبة التقطعات % قرينة الانكسار %
13 32.6 12 
12 20 16 
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 النتائج والمناقشة:

يمكن استنتاج العلاقة التالية بين العممي ليا واحصاء النتائج واعتماد القيم المثمى التطبيق و بعد الدراسة النظرية 
النسبة و لزوجة محمول التنشية ( من جية  ,سرعة آلة التنشية ,المتحولات الثلاث ) ضغط روليات العصر في آلة التنشية

رضيا منتخبة من مجموعة كبيرة من النسيج من جيةٍ أخرى ) النتائج التي تم ع نولالمئوية لتقطعات الخيط عمى 
حيث أنو في ظل التطور الحالي أصبحت ىذه العوامل تعاير  التجارب تم إجراؤىا بيدف التوصل إلى ىذه العلاقة (

 : بشكل مؤتمت
                   

 حيث أن :
C  النسبة المئوية لتقطعات خيوط السداء :. 
K  من قبمنابالعوامل التي لم تدرس : ثابت يتعمق. 
P ) ضغط روليات العصر في حوض التنشية ) نيوتن :. 
V ) سرعة آلة التنشية ) متر في الدقيقة :. 
µ ) قرينة انكسار محمول التنشية ) نسبة مئوية :. 

قد تم التوصل الييا من و  الموجودة في شركة نسيج اللاذقيةKarl Mayerىذه العلاقة خاصة بالعمل عمى آلة التنشية 
و التي تعتمد عمى أخذ لوغاريتم الطرفين مع اعتماد تثبيت  البيانية بطريقة برمنغيام لإيجاد المعادلات المخططات

 العوامل غير المدروسة لمحصول عمى قيمة الأس.
 

 :والتوصيات الاستنتاجات
 الاستنتاجات:

الحواف  ,تكون جيدة تعتبر مطاوي السداء قمب عممية التسدية لذلك فان النوعية الفيزيائية لممطواة يجب أن .1
كما  .تخرب في خيوط السداء بسبب الاحتكاكو يمكن أن تسبب تقطع أو  ,خالية من التخديشو يجب أن تكون ممساء 

أيضاً فان المسافة بين الفمنجات يجب أن تكون ثابتة .و توضيب مطاوي السداء بانتظامو يجب أن يضمن المعمل تنظيف 
وىو تعبير معممي يقصد بو انتظام توزع عمودية ) غير مصروعة و سميمة  الفمنجاتو طبقاً لعرض القماش عمى النول 

 .( الخيط عمى طول المطواة وبالتالي انتظام قطرىا عمى كامل طوليا
المحافظة و السميم و لضمان التجفيف الشامل  ىالأول الاسطوانةيجب زيادة درجة حرارة التجفيف تدريجياً بعد  .2

 .درجات 110و90تكون بين و عمى رطوبة محددة لمغزل 
التجفيف لأنيا قد تسبب  اسطواناتدرجة مئوية ( في  130يتم تجنب درجة الحرارة المرتفعة جداً ) أكثر من  .3

ينتفخ النشاء بعيداً عن الخيط عند تلامسو  مع  .ىجرة النشاء عن الغزل بسبب التحول المفاجئ لمماء إلى بخار
 .يسبب نشاء زائد عمى بعض الغزولو مسبباً عامل تغطية غير كاف لو ناتج عن نقص التغميف أ ,جداً  ةساخن اسطوانة

ن قمة التحميل ستؤدي إلى تقطعات عالية عمى نول النسيج و  وىذا ضبط  ستسبب تساقط النشاء أثناء ىذه العمميةو ا 
 .معياري لآلة التنشية لا يسمح لمباحث التحكم فيو
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حيث إن  ,التجفيف الأول بشكل حاسم واسطوانةيات العصر لحوض التنشية ضبط استطالة الخيط بين رول .4
ىذا يجب التحكم بو من خلال .و الخيوط الرطبة المعرضة الحرارة المرتفعة تتمدد إلى حد الخضوع حتى مع أقل شد

 .ء ووحدة التجفيفبين حوض النشا ,جياز نقل الحركة متغير السرعةو كالنظام الرقمي أ ,الاختيار المناسب لنظام القيادة
 التوصيات:

لا ستزداد لزوجة المحمول النشوي و المحافظة عمى درجة حرارة ثابتة لمنشاء في حوض النشاء  .1 بالتالي تتغير و ا 
 .نسب تحميل الغزل بالنشاء

 .المحافظة الدائمة عمى مستوى واحد لمحمول النشاء في حوض التنشية .2
 .التجفيفو ضبط شد الخيط بين منطقتي حوض التنشية  .3
 الموضحة سابقاً.و ضبط الشد ما أمكن عمى آلة التنشية بالقيمة المعيارية لكل منطقة  .4
تمف و القادمة من منطقة التجفيف جيداً بأدوات فصل مستقمة و يجب أن تفصل خيوط السداء المجففة جيداً  .5

 .عمى مطواة النسيج تحت شد منتظم
محاولة تطبيقيا قدر الإمكان في و العوامل المتصمة بيا و متابعة آخر الأخبار العممية المتعمقة بالتنشية  .6

 .الشركات الوطنية من خلال ربط الجامعة بالصناعة
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